





















































































X tourtières

y bolsdecretons

contraintes

70

y o

0,591105
0,25 0,59460

On a 591105
y y yo

test 0,0 0 01105 ok

0,25 0,59960
9

test o 0 oto f60 ok

j no
y o

a fonctionobjectif b fonctionobjectif C fonctionobjectif
0,5 0,759 0,5 1.259

pente ya uxÔ Ô t
II

Sommet
1 0,59 105

Sommet

0,25 0,59 60
Sommet

0,25 0,59 60 X O 9 0

0,59 105orix 0,59 60 Y 120 x 105

0,754 45 510,120 56105,060
y 90
5160D

T
T 9

il faut 60 tourtières
et 90 crétons

il faut 0 tourtière

profit max
il faut lostourtières

profit max et o crétons

9560 0,75go g

bretons

1,25 120 150 profit max
1 105 105










































































































































X nombred'heurespar
semaine en salle

y nombre d'heures par
semaine sur route

contraintes

Xt y 720
3g x

X 10

y 415

a fonction objectif 10 12 à minimiser 470
970pente ya Inxs

9720 y x 20 test f0,0 oto 20 non

I
X 10 x 10
y f15 9 15
70 no

9 0

Sommet
9 20 5615,5
3g ex

zytyero j

te minimisent lecoût 15 10 5.12 210

b inimiser ya Inde

10heures en salle
et 10heuressurroute

Sommet
minimisent lecoûty 20

X _10 9 10 à 15 10 12.10 270
5610,10





































































contraintesdoses A y doses B Min

protéines 15g 10g 90g

120g

10g go

hydrgie 20g 30g 20 3097120

calories 300 400 2400 300 7400972400

prix 1 1 X 70

970
fctobjectif flxiy X stynexty coûtàminimiser

pente y x

test o o

15 109 790 non 3 29 18 29 3 18 Je Ex 9
20ft 30g 7120 non x by 712 sys 2 12 ce e Ît tu

300x nooy 72400 non 3k thy 724 aye 3 24 y 6

minimum entre cet 3 lorsquexenety 3

Eneffet si

EX 9 Ex 6 4

6 36 3 24 6A 24
12 3x 3
U X

y 32.4 9 6 9 3

Pour un coût minimum il fautudoses A et 3 doses B
Le coût sera de fluis 4 3 7 francs



Étonnes
du

fournisseur A

tonnes du
Ifournisseur B

Contraintes 70 Fonction objectif
y co

ffx y 125 2009 àminimiser
0,2 0,4y 7280

pente y
125

0,5 0,29 7 200 200

non92 0,97280
n

2x tuy 2800

0,2g z

testloo

5 try 2000

9 4 2800 y Est 700

2g 5 2000 y Ext 1000

minimum au croisement
et

t x 700 Ex 1000

X 1400 54 2000

UX 600
X 150

y 12 700 75 700
625

Il faut 150tonnes du fournisseur A et 625tonnes dufournisseur B
Le coût minimum est de f x g 150 125 625.200 143750 francs








































































































































Soit le nombre demodèlesA et y lenombre de modèles B

modèle A modèle B maximum contraintes

sculpture 1h 2h 20h 2g 20

ponçage 2h 1h 22h 2 9 22

finitions 1h 1h 12h y 12

coût 200 300 70 et y 70

Fonctionobjectif f y 200 300 y à maximiser

test 0,0 pente 300g 200 y Ça
2g 20 oui 29 20 y 10

2 9 22 oui y 2 22 y 2 22

y 12 oui y 12 y 12

Intersectionentre et

12 10 1 12

20 2 24

Y

y 12.4 10 8

a

Leprofitmaximum sera fait lorsqu'il
y aura usatues A et 8statuesB

flui8 200.4 8.300 3200francs

Il sera de 3200francs









































































































































Soit lenombred'armoires
à fabriquer

Soit y lenombre detables
à fabriquer

contraintes

42759 EZIO
5 2,5y 1180
6 5 y 1240

test o o avec x o et yao

4 5y f 210
Oui 4 210 tue

5f t2,5gf180 Oui 2,5g 5 180 y 2x t 72
oui6 5y 4240 y 45 48

a fonctionobjectif
flexiy 1000 900y fai y 1200 10009

ça

fonctionobjectif

pente gooy 1000 x y Ça pente 1000g 1200 y Ex
Lemaximum setrouvesur
la droite car parallèle

Ex tu2 Éx tu8 à ladroiteobjectifentre
4 210 6 240 lescroisements et15

Iles 30 ety I 15 tu2 12f42
30 et 2 72 Extra

10 360 6 240
IL 15 30 4 x 120

30

et y 12
Ils ont

Tous les points dusegments ariza 30,12
Leprofitestmaximum avec 15armoires et
30 tables ff15,30 15.1000 30900 42000 sont solutions Les entiers sont

15 30 20,2m 25,18 et 30,12
Leprofitmax est de15.1200 30.1000 48.000








































































































































Soit le de lampes de

stylecanadien àfabriquer

Soit y le de lampes de

style futuriste àfabriquer

16h

Contrainte
canadien futuriste max

Machine M 2h 3h 2 39 116

UX t 2g 116Machine Mz 4h 2h 16h
X 70

gain 5 4 970

fonctionobjectif flaiy satay à maximiser

pente 4g six e y Ex

2K 3g F16 oui

ça
se bats
y 2x 8

Le maximum se trouve
à l'intersectionde Il faut 2 lampes

et
de style canadien

ÇA t 2 8 3
et u lampes de style

2 16 6 24
futuristeUX 8

X 2
Le gain maximum

y 2 2 8 4

Il 2in est de fc2 ru
2.5 4.4 26 francs








































































































































Soit le
nombre de
voitures de

type standard

Soity le
nombre de
voitures de

type standard

contraintes

heures de travail
standard luxe

24h 48h 24 489119200

coût par voitures 5000 6500 5000 6500 y 13250000

70 et 4500
bénéfice 10000 30000

y o et y 300

fonction objectif flay 10000 300009 pente y Ça
test oie

24 x 48g 119200 Oui

139 10 6500
a 9 Ex noo

sooonosooyezzroooo oui

9 800

y É x 500

Pourfaire ungain
maximum il faut
fabriquer 200 voitures
detypestandardet
300voitures de luxe

Leprofitest de
ff200,300
200 10000 300.30000
11 000 000









































































































































Soit le nombre de
savonnettes de typeM

Soity le nombre de
savonnettes de type L

Contraintes production 1004kf 1500 et 80cg11200 1005 11400

demande X f1400 et y c 320 80194320
fabrication y 11520 test Ojo oui

y x 1520

Fonction objective fly qux try pente y Qux Ex Exà maximiser

Maximum intersection et

y 320
y X 1520

J y 1520 320 1200

I 1200,320

Il faut donc créer
1200 savonnettes de typeM

et 320 savonnettes de type L

Profit max
ff1200,320

1200 0,4 320.1

800 francs










































































































































Soit x le
deraquettes
ordinaires

Soit y le de
grandes raquettes

Contraintes quantité 30s x 80 et 1019 30

production x y f80 test o o ok y 80

Fonction objectif f x y 8 15y pente 15g 8x y a
à maximiser

Maximum Intersection
et

9 30

p 9 30
9 4 80 x so

I 50,30

j
Pour un profitmaximum
il faut soraquettes

joff I ordinaires et sograndes
raquettes

Profit maximum

f 50 30 50 8 30.15

850 euros









































































































































Soit lenombrede
produitA entonnes

Soit lenombrede
prodult B en tonnes

test o o
contraintes poids y 50 oui y 50

volume 30 70y 2100 3 794210 Oui y 30

et 70 et y 70

Fonctionobjectif flxiy 4000 6000 y pente 6000g 4000
à maximiser

y

Maximumintersection et

50 30

7 350 3 210

140 Ux 4

35

y 50 35 15 I 35,15

Pour faire un profit maximum il faut 35tonnes deproduits A et
15tonnes de produits B

Profit max f 35,15 35 4000 15.6000 230000 euros








































































































































Soit le
de lot A

Soit y le
de lot B

test o o

contraintes jacinthes 30 109 71200 non

tulipes 40 x 40y 73200 non

narcisses 30 509 73000

et s o et y so

non

30h 109 1200 3kt y 120
40 40 y 3200 y X 80

soy sooo tg gogo

120

y Ex 60

ffx g
Fonctionobjectif 15 12 y pente 12g six y Exà minimiser

Minimum intersection et

3 120 X 80
40 2x
20

y 20 80 60

Pour payer le minimum en

respectant les contraintes il

faudra 20 lots A et 60 lots B

Coût minimum f120,607
t

20 15 60.12 1020 euros
Go



Soit le de

barquettes velvet

Soit y le de
barquettes classic

test o o

Contraintes de barquettes y 700 oui

crème 90 45 y 54000 oui

sucre 40 120 y 60000 oui

et 70 et y o

Fonctionobjectif ftp.y 0,6 0,4y perte 0,4y 0,6 y
à maximiser

Maximum à l'intersection
de et

700 2 1200
500

y 5007700 200

I 500,200

Pour un profit maximum
il faut 500 barquettes
velvet et 200 barquettes
classic

Le profitmax estde

f 500,2001 5000,6 2000,4
300 80 380francs



Soit le de statues
de Blanche Neige

Soit y le destatues
de dinosaures

test o o

Contraintes moulage 3 10915 60 300 oui

peinture Lux 1591 16.60 960
emballage Ux s'y 1 3 60 180 oui

et 70 970

3 109 300 10 y 3 300

24 159 960 jy 8 320
de É t

J y Ex 64

axtsy 180 Jy 4 180 y ça 36

Fonction objectif f x y 40 35y pente 35g noxa y Ex
à maximiser

Maximum Intersection et

EX ton Ex 36

8 320 4 180
no Ux

35

y E 35764 56764 8

Afin de faire un profitmax il faut
produire 35 statues de
BlancheNeige et 8statues

de dinosaures

Profit max f135,8 35 40 8 35 1680 francs



Soit tonnes

Apifruits

Soit y tonnes

sonagold

test 0 O

Contraintes premièrequalité 0,3 0,69 760 non

deuxième qualité 0,5 0,259 745

qualité inférieure 0,2x to ity 7,2m non

et 70 y o

0,3 0,65 60 311 6g
0,5 0,259 45

go go f
1 Ê 100

2x y 180 y 2x 180
0,2 0,159 24

y Ç x 160

Fonctionobjectif f x y 1200 1400y pente 1100g 1200x y Ex
à minimiser

Minimum intersection de
et

100 Ex 160 6

3 600 8 960

54 360
X 72

y 21.727100 64

Il 72,64
Pourproduire le cidre à
un coût minimum il faut
72tonnes d'Apifruits et
64 tonnes deJonagold

Coûtminimum f172,64 72 1200 64 1400 176000 francs



Soit le de km en bateau
Soit y le de km en car

Soit z le de km en train

Contraintes
X y 2 8000 E Z 8000 x y on substitue z
X 73000

y z
y 8000 x y

0,15 X 0,2 y 0,25 Z 41500

Z so

3000

0,15 0,29 0,2518000 X 9 11500

test oie
X 3000

X 73000 non
y Ex nooo2yd X 8000 non

0,05g 0,1 500 non y 2x 10000

30
t

8

2
9 32

Fonction objectif flagiz
àminimiser

g y 318000 X 9
txt by 24000240

pente Sx 3g y Ex
Leminimum se situe à l'intersection
de et

Ex 4000 2x 10000

Ex 6000 E X 4000

y 12.40007 4000 2000

Z 8000 4000 2000 2000

Il y a 4000km en bateau

et 2000km en train et en car

so 25 208,3h 208420minLe tempsde parcours est de
4000


